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Celowe unikanie marnowania czasu

19.11.2018. Sensor Instruments GmbH. Przy pakowaniu kartonazy, czasopism i takze
pojedynczych arkuszy nalezy zapewni¢ zawsze wtasciwg ilos¢ egzemplarzy w
pakiecie. Materiat jest czesto transportowany czesciowo zachodzgc na siebie (forma
tuskowata), zanim nastepnie w przypadku czasopism, gazet lub ulotek reklamowych
zostanie zapakowany za pomocg naktadarki krzyzakowej. W zaleznos$ci od grubosci
egzemplarzy oraz predkosci przemieszczania (do 10 m/s) strumien moze
przyjmowac rézng wysoko$¢. Zwtaszcza w przypadku kartonazy o grubosci
pojedynczego elementu np. 2 mm réznica wysokosci strumienia moze wynosi¢ nawet
100 mm. Z kolei odstep miedzy egzemplarzami moze sie zznacznie wahaé (w czesci
nawet 50 % przy tym samym materiale). W przypadku pojedynczych arkuszy
systemowi detekcji okreslone wyzwania stawia raczej grubosc arkusza, poniewaz
zwtaszcza w strefie azjatyckiej wystepujg grubosci papieru juz od 50 ym. Podczas
wykrywania egzemplarzy nalezy oprocz tego uwzglednié to, ze sg one najczesciej juz
zadrukowane oraz czesto posiadajg wysoki potysk.

Aby mozliwie najlepiej spetni¢ wysokie wymagania dotyczgce doktadnosci zliczania
nastgpito zastosowanie nowej RED Serie jako metody detekcji krawedzi w Swietle
odbitym. Z maksymalng czestotliwoscig skanowania wynoszacg z reguty 100 kHz
detektor krawedzi RED-110-L jest najlepiej przystosowany do zliczania egzemplarzy,
nawet przy najwiekszych predkosciach przemieszczania. Regulowana ogniskowana
moc czerwonej linii laserowej uniemozliwia btedne zliczanie zadrukowanych oktadek
egzemplarzy o zmiennej strukturze powierzchni (w odniesieniu do potysku, barwy i
chropowatosci). Dalsze zastosowane srodki technicznego programowania jak tzw.
dynamiczny czas martwy i zmienne histerezy wigczania powstrzymujg nadzwyczaj
skutecznie wielokrotne liczenie tego samego egzemplarza w przypadku obecnosci
krawedzi wielokrotnych. Precyzyjna analiza pozwala na rejestrowanie krawedzi juz
od grubosci 30 ym. Zakres roboczy w przypadku modelu standardowego znajduje sie
zwykle w granicach miedzy 90 mm a 130 mm i z uwagi na zakres detekgc;ji
zoptymalizowanej RED-110-L-XL - 60 mm i 200 mm. Do przyrzgdéw mozna tatwo
wprowadzaé parametry na ekranie PC RED Scope i z kolei poprzez program
Digitalscope zintegrowany z oprogramowaniem monitoringu znacznie utatwi¢ proces
nastawiania.
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Kontakt:

Sensor Instruments

Entwicklungs- und Vertriebs GmbH
Schlinding 11

D-94169 Thurmansbang

Telefon +49 8544 9719-0

Telefax +49 8544 9719-13
info@sensorinstruments.de
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